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REV AUTOR DATA DESCRIQAO CHANGE ORDER
A |J.SANTOS 04/09/2017 EMISSAQ INICIAL
B |L.CALVO 11/02/2025 ALTERAGAQ
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e LOLFRANCIAS NA ESPECIFIGADAS. {064 CNPEM: | MC121726
até (mm) 10 50 100 400 1000 3000
D ional (& mm) 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 05
Retitude (—) e Planicidade (£7) 0.02 0.05 0.1 0.2 0.3 0.4 .. R
—Wmaﬁﬁédi"{’éé“m'ﬁ"’;‘liéﬂ;dl)(f) T B e B B Descricao: | LAMINA SLITS
LNLS Batimento (%) 01 RUGOSIDADE GERAL N7 (Ra 1.6/.m)
+ sirius REMOVER REBARBAS E CHANFRAR TODOS 0S CANTOS VIVOS
Han. TRATAMENTO
em CAEO: o N° Desenho:| SIRIUS-FE-BC-SLTS01-0003 - Rev. A
TRATAMENTO esenno: “hLmbun - - hev.
SUPERFICIAL:
R ESC.  2:1 |MATERIAL: Tungsténio Massa: 0,014kg |

LOCAL DO ARQUIVO: D:\_Vault-CNPEM\CNPEM\SIRIUS\FE\BC\SLTSOT\SIRIUS-FE-BC-SLTS01-0003.ipt

FOLHA 1DE1 | A4

Projeto mecanico elaborado de acordo com sistema GD&T, verificagOes das tolerancias geométricas em softwares de andlise dimensional
tridimensional devem ser realizadas de acordo com a norma ASME Y14.5-2018.

ESTE DOCUMENTO £ DE PROPRIEDADE DO CNPEM, SENDO PROIBIDA SUA REPRODUGAQ TOTAL OU PARCIAL SEM AUTORIZAGAQ PREVIA.
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